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PROGRAMA DE ESTUDIO

NOMBRE DE LA ASIGNATURA
Sistemas integrados de manufactura

CICLO CLAVE DE LA ASIGNATURA
190511

TOTAL DE HORAS
85

OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DE LA ASIGNATURA

Otorgar al estudiante el conocimiento y aptitudes para que pueda aplicar los conceptos y las técnicas de
manufactura para seleccionar, disefar, implantar y evaluar un sistema integrado de manufactura utilizando los

diferentes equipos y sistemas de cémputo.

TEMAS Y SUBTEMAS

1. Introduccién a los Sistemas Integrados de Manufactura.
1.1 Introduccién

1.2 Definiciones

1.3 Unidades funcionales en la empresa manufacturera
1.4 Prioridades competitivas

2. Ingenieria Concurrente

2.1 Introduccion

2.2 Objetivos de la Ingenieria Concurrente

2.3 Técnicas de la Ingenieria Concurrente

2.4 Despliegue de la Funcion de Calidad (QFD)

2.5 Disefo para manufactura

3. Tecnologia de Grupos

3.1 Introduccién

3.2 Beneficios de la Tecnologia de Grupos
3.3 Métodos de codificacion

3.4 Manufactura celular

3.5 Métodos de formacién de celdas

4. Planeacion y control de procesos de manufactura.
4.1 Introduccién

4.2 Integracion vertical

4.3 Estudio de proceso/producto

4.4 Estudio de procedimientos de produccion

4.5 Estudio de instalaciones

4.6 Seleccioén del proceso

5. Impacto de la automatizacién y robots en los procesos de manufactura.

5.1 Introduccion

5.2 Robot Industrial

5.3 Sistemas de potencia en robots
5.4 Mano de robot: efector final

5.5 Configuraciones

5.6 Seleccién del robot

5.7 Aplicaciones de robots industriales

6. Sistemas de manufactura integrada por computadora.
6.1 Sistemas de manufactura flexibles
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6.2 Relacion volumen-variedad

6.3 Celdas de manufactura.

6.4 Sistemas Flexibles de Manufactura (SFM).

6.5 Manufactura Integrada por Computadora (MIC).

7. Sistemas de informacién para la Manufactura.
7.1 Informacion

7.2 Sistemas de informacion

7.3 Sistemas de informacion para manufactura

7.4 MRP y MRPII|

7.5 CAPP

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Sesiones dirigidas por el profesor. Las sesiones se desarrollaran utilizando medios de apoyo didactico (laptop,
canén).

CRITERIOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION Y ACREDITACION

Tres examenes parciales y un examen final.
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PERFIL PROFESIONAL DEL DOCENTE

Estudios formales minimo de maestria y de preferencia doctorado completados en ingenieria industrial o un
area relacionada.
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