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PROGRAMA DE ESTUDIO

NOMBRE DE LA ASIGNATURA

Procesos avanzados de manufactura |

CICLO

CLAVE DE LA ASIGNATURA
190501

TOTAL DE HORAS

85

OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DE LA ASIGNATURA

Proporcionar los fundamentos practico - tedricos de los procesos avanzados de manufactura realizados en
maquinas - herramienta de control numérico computarizado
propiedades de los materiales para determinar las condiciones

y de investigacion del estudiante.

, mediante el uso de modelos matematicos vy
de maquinado adecuadas para el desarrollo laboral

TEMAS Y SUBTEMAS

1. Procesos Avanzados de Manufactura.

1.1 Introduccién a los procesos de control numérico.
1.2 Cddigos de control numérico.

1.3 Controladores.

2. Fresadora CNC: Programacién manual.
2.1 Componentes principales.

2.2 Funciones.

2.3 Origenes y calibracién de herramienta.

2.4 Modos de control.
2.5 Programas manuales.

3. Fresadora CNC: CAM
3.1 Codigos por CAM.

3.2 Correccién de lineas para control.

3.3 Ciclos de operaciones.
3.4 Simulacién y maquinado.

4. Pantografo de plasma CNC.

4.1 Componentes.

4.2 Datos técnicos para corte.

4.3 Geometrias CAD en 2D.
4.4 Corte en metales.

5. Torno CNC: Programacion manual.

5.1 Componentes.
5.2 Panel de control.
5.3 Origenes.

5.4 Modo manual.
5.5 Programas.

5.6 Simulacién de maquinado.

5.7 Maquinado de pieza.

6. Torno CNC: Programacién CAM
6.1 Geometria en software CAM.
6.2 Estrategias de maquinado

6.3 Simulacion
6.4 Generacion de cédigos.
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ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Exposicién y aplicacion por parte del maestro; practicas en las maquinas herramienta existentes en el laboratorio;
desarrollo de proyectos para aplicaciones industriales.

CRITERIOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION Y ACREDITACION

Instrumentos formales y practicos de evaluacion: examenes parciales y examen final; proyectos, con el objetivo de
evaluar tanto los conocimientos tedricos de los alumnos como su habilidad de aplicar estos conocimientos en
aplicaciones reales, lo que equivaldria a un porcentaje del 100% en la calificacion final.

BIBLIOGRAFIA

Libros Basicos:

Fundamentos de Manufactura Moderna: materiales, procesos y sistemas. Groover, Mikell. 1997.
Materials and Processes in Manufacturing, Degarmo E. Paul, et. al., Wiley, 2003, Novena Edicion.
Procesos de Manufactura. Bawa, H. S. Mc Graw Hill. 2007.

Manual de programacién CNC. Fagor, Automation. 2009.

Libros de Consulta:

Tecnologia de las Maquinas Herramientas. Krar, Steve F. Check, Albert F. Alfaomega. 2008.
Calculos de Taller, A.L. Casillas, Maquinas, 1985.

Tecnologia de los Metales y Procesos de Manufactura, Norma Pazos Peinado, Andres Bello, 2006.

PERFIL PROFESIONAL DEL DOCENTE

Estudios formales minimo de maestria y de preferencia doctorado completados en manufactura, Ingenieria

industrial o una area relacionada; experiencia minima de 2 afios en una empresa; habilidades y técnicas docentes
dinamicas y actualizadas.
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