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PROGRAMA DE ESTUDIO

NOMBRE DE LA ASIGNATURA

Procesos de Manufactura

CICLO CLAVE DE LA ASIGNATURA TOTAL DE HORAS

Primer Semestre 190101 85

OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DE LA ASIGNATURA

Este curso proporcionara los fundamentos teérico - practicos de los procesos de manufactura realizados en
maquinas-herramientas convencionales, mediante el uso de modelos matematicos y propiedades de los
materiales para determinar las condiciones de maquinado adecuadas; que seran de utilidad en la vida
profesional del alumno, al fortalecer un criterio técnico que le permita recabar datos reales para la planeacion
de la produccion en aplicaciones reales, asi como comprender técnicas de maquinado y puntos criticos en

materia de seguridad laboral que seran muy importantes en su desarrollo laboral y de investigacion.
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1. Tornos

1.1 Estimacién de tiempo y costos de magquinado y acabados con diferentes materiales herramentales
1.2. Costo minimo y maxima produccion de la vida del herramental

1.3. Introduccién a los tornos

1.4.  Ecuaciones caracteristicas de los angulos de afilado de herramientas de corte para el torno

1.5.  Ecuaciones caracteristicas para la determinacion de profundidad y velocidad de corte

1.6.  Determinacion de esfuerzos mecanicos generados en el maquinado debidos a los elementos de

sujecion
Maquinados especiales en el torno universal
Practica de maquinado

2. Fresadoras

2.1, Introduccién a las maquinas fresadoras

2.2.  Ecuaciones caracteristicas de los angulos de afilado de herramientas de corte para fresadoras
2.3. Ecuaciones caracteristicas para la determinacion de profundidad y velocidad de corte
2.4. Determinacion de la cantidad de dientes del cortador

2.5.  Determinacion de las condiciones limite en el proceso de fresado

2.6. Teoria moderna de desbaste de material en el proceso de fresado

2.7.  Maquinados especiales en la fresadora universal

2.8. Practica de maquinado en la fresadora universal

2.9. Maquinados especiales de maquinado en la fresadora horizontal

2.10. Practica de maquinado en la fresadora horizontal

2.11. Maquinados especiales de maquinado de la fresadora vertical

2.12. Practica de maquinado en la fresadora vertical

3. Soldadura

3.1. Introduccién

3.2.  Teoria del proceso de soldadura por arco eléctrico

3.3.  Determinacion de los parametros limite en el proceso de soldadura por arco eléctrico
3.4.  Andlisis de esfuerzos y deformaciones térmicas en el proceso de soldadura por arco eléctrico
3.5. Determinacion de costos en el proceso de soldadura por arco

3.6.  Teoria del proceso de soldadura por oxiacetileno

3.7.  Teoria del proceso de corte por oxiacetileno ¢ R

3.8. Determinacién del consumo de combustible y tiempo de corte por(gxiace o] -
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3.9. Teoria del proceso de soldadura por ultrasonido
3.10. Teoria del proceso de soldadura por friccion

4. Taladros
4.1.  Introduccion al proceso de taladrado

4.2.  Teoria de las condiciones de corte en funcién del angulo de los cortadores y el afilado de la punta
4.3. Determinacion del esfuerzo de penetracion y la potencia requerida para el proceso de taladrado

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Exposicion por parte del maestro; lecturas enfocadas y actualizadas; practicas en las maquinas y herramientas
existentes en el laboratorio; desarrollo de proyectos para aplicaciones industriales; reflexiones.

CRITERIOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION Y ACREDITACION

Examenes parciales y examen final; estudios de casos; investigaciones primarias y/o secundarias; proyectos
(largos o cortos), con el objetivo de evaluar tanto los conocimientos tedricos de los alumnos como su habilidad

de aplicar estos conocimientos en situaciones reales. Esto tendra una equivalencia del 100% en la calificacion
final.
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Libros de Consulta:

Alrededor de las Maquinas Herramientas, Gerling, Heinrich, et al., Reverte, 1997, Segunda Edicion.
Instrumentos Basicos de Medicion, Hoffman Edward G., Limusa, 1986.

Manual de Maquinas Herramienta, Kibbe Richard R., et. al., Limusa, 2001.

PERFIL PROFESIONAL DEL DOCENTE

Estudios formales minimo de maestria y de preferencia doctorado completados en manufactura, disefio de
herramental o una area relacionada; experiencia minima de 2 afios preferentemente ocupando un puesto en

lineas de produccién metalmecanica dentro de una empresa; habilidades y técnicas docentes dinamicas y
actualizadas.
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