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PROGRAMA DE ESTUDIOS

NOMBRE DE LA ASIGNATURA
Optativa IV (Opcién en Control y Automatizacion)

CICLO CLAVE DE LA ASIGNATURA TOTAL DE HORAS
Décimo Semestre 41005 85

OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DE LA ASIGNATURA
Otorgar al alumno el conocimiento para el manejo de los controladores I6gicos programables y sus aplicaciones

TEMAS Y SUBTEMAS

1. Fundamentos de la automatizacién industrial.

1.1. Sistemas de Control y sus elementos basicos

1.2. Objetivos principales de la automatizacion

1.3. Automatismos Analégicos y Digitales

1.4. Componentes y modelos

1.5. Automatismos cableados y programables

1.6. El autémata o controlador légico programable (PLC)
1.7. Fundamentos de diagramas de escalera

2. Estructura de los controladores légicos programa bles.

2.1. Configuraciones tipicas de PLC'’s y diagrama a blogues de un PLC

2.2. Componentes basicos de un PLC: Procesador, Memoria, Entradas, Salidas y Fuente de Alimentacion
2.3. Terminales de programacion para PLC's

2.4. Tiempo de ejecucion: el Scan de un PLC

3. Conexiones de entrada y salida de un controlador l6gico programable.
3.1. Entradasy salidas en un PLC

3.2. Tipos de interfases de entrada y salida de un PLC

3.3. Lafamilia de PLC's S7 — 200

3.4. Componentes de un sistema S7 — 200

3.5. Interconexion de sistemas S7 — 200

3.6. Lainterfase de Sensor — Actuador y los PLC’s S7 — 200

3.7. Ejemplo de alambrado de entradas y salidas de un PLC

4.  Programacioén de controladores légicos programabl es.
4.1. Fundamentos de la programacion de PLC’s

4.2. Funciones Légicas y Control Maestro

4.3. Temporizadores, Contadores y Registros de Corrimiento
4.4. Transferencia de datos y contadores rapidos

4.5. Subrutinas e interrupciones

4.6. Generacion de pulsos y PWM

4.7. Operaciones aritméticas y otro tipo de operaciones

4.8. Programacién con mnemaonicos

4.9. Funciones especiales y ejemplos de aplicacion

5. Herramientas de desarrollo.

5.1. El software de programacion STEP 7

5.2. Herramientas de Simulacion: Prosimax y Winss7 — 200

5.3. Detectores de proximidad inductivos, capacitivos, de ultrasonido y dpticos
5.4. Criterios de seleccion de sensores

5.5. Actuadores: fundamentos de neumatica

5.6. Simbologia neumatica y circuitos neumaticos

5.7. Manejo de actuadores neumaticos con un PLC

6. Aplicaciones.

6.1. Semaforos

6.2. Electrobombas

6.3. Control de calidad en una linea de llenado
6.4. Control PID




6.5. Lavado de Coches

6.6. Control de un ascensor

6.7. Control de banda transportadora
6.8. Control de elementos neumaticos
6.9. Proyecto final

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Sesiones dirigidas por el profesor, en donde presente conceptos y resuelva ejercicios. Las sesiones se desarrollaran
utilizando medios de apoyo didactico como son la computadora y los retroproyectores.

Tareas y Simulaciones.

Précticas de Laboratorio

Elaboracion de un proyecto final del curso.

CRITERIOS Y PROCEDIMIENO DE EVALUACION Y ACREDITACION
La evaluacion del curso comprendera tres calificaciones parciales que tendran una equivalencia del 50% y una calificacion
final que correspondera al 50% restante.

Para cada calificacion parcial se debera considerar un examen oral o escrito, tareas y practicas de laboratorio. La calificacion
final debera incluir un examen oral o escrito y un proyecto final de aplicacién o de investigacién, con temas estrictamente
afines a la materia.

Los porcentajes correspondientes, en los aspectos considerados para las calificaciones parciales y la final, se definiran el
primer dias de clases, con la participacion de los alumnos.
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PERFIL PROFESIONAL DEL DOCENTE
Ingeniero en Electrénica con Maestria o Doctorado en Control y Automatizacion.




